PT1000

Automatyczna linia do przygotowywania i podawania substratu

Mieszalnik
PT1000/MT

Kruszarka
PT1000/RT

Bufor
PT1000/BT

Zestaw PT1000

fatwa obstuga | ciagte dozowanie przygotowanego substratu — 1801/min | szybkie i doktadne mieszanie z dodatkami |
cicha praca | automatyczne dopetnianie dzieki czujnikowi poziomu w zbiorniku docelowym | zrzut substratu przez
podajnik slimakowy | ostony bezpieczeristwa | wylaczniki bezpieczenstwa | niezawodna i trwata konstrukcja | wysoka
jakos¢ wykonania - farba piecowa, stal kwasoodporna, stal nierdzewna | zbiorniki wykonane ze stali
kwasoodpornej | wirniki mieszajace wykonane ze stali nierdzewnej | prosta budowa
- —latwa naprawa | numeracja czeéci — utatwione zamawianie czesci zamiennych |
opcjonalny system zraszajacy
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Mozliwe rozne konfiguracje
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Ciagle podawanie: 180l/min
MNapiecie znamionowe: 230/400V ~50Hz
Moc nominalna: 13 kW
—— Stopien ochrony: IPX5
Wysokosd: 2,3m
Diugosc: 8,5m
Szerokosc: 2,9m

1. Operator wykiada

2. Po rozpakowaniu kazdego

zawartosc opakowan torfu
na taime kruszarki
PT1000/RT tworzac kolejke.

kolejnego worka, operator za
pomoca przycisku uruchamia
na chwile transporter robiac

Zapetnianie  kolejki  jest
szybkie i nie przecigza
operatora.

tym samym miejsce na
kolejng porcje torfu. llosc
torfu jaka miesci caly
transporter wynosi 1 m3.

5. Mastepnie operator wsypuje
odmierzong ilos¢ dodatkéw do
zbiornika mieszalnika. llos¢ dodatkdow
jest odmierzona dla objetosci torfu
znajdujgcego sie w zbiorniku. Objetosc
torfu tatwo przeliczy¢ wiedzac ile
opakowan trofu wsypano do zbiornika.
Dla przyktadu na 1 m~3 odpowiada
pieciu workom o pojemnosci 200l.
Dzieki temu przygotowany substrat
jest w 100% powtarzalny.

3. Po zapetnieniu kolejki,
operator uruchamia tryb
automatyczny. W trybie
automatycznym
transporter zapetniony
ubitym torfem uruchamia
sie w sposob  cykliczny
Zapewniajgc  optymalna
prace rozdrabniacza.

4. Rodwnoczesnie podczas rozdrabniania torf
jest przesypywany do mieszalnika PT1000/MR

6. Kolejnym etapem jest
ustawienie czasu pracy i
uruchomienie procesu
mieszania.

8. Nastepnie uruchamia sie slimak w
celu przesypania catej zawartosci do
bufora PT1000/BT

7. Mieszalnik dokladnie miesza po
cZym Zatrzymuje sie.

9. Kolejnym etapem jest A 10. Tryb automatycznego podawania wykorzystuje
ustawienie trybu pracy i / czujnik ultradZzwiekowy umieszczony przy otworze
uruchomienie procesu. / zrzutowym. Czujnik ten wykrywa poziom w

zbiorniku  do  ktdrego urzadzenie podaje
rozdrobniony torf (np. Urzadzenie do napetniania
doniczek, linia siewna, stanowisko do napetniania
workow, doniczkarka itp). W przypadku gdy
poziom torfu w zbiorniku odbiorczym jest niski,
urzgdzenie automatycznie dopetnia zbiornik.

Maszyna przechodzi w tryb
automatycznego podawania
lub tryb reczneqo zrzutu. w—

Doskonale mieszanie Czujnik napetnienia zbiornika docelowego DZnaczenia bezpieczenstwa Regulacja wysokosci na stopach

Profesjonalne sterowanie
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